1.5 Parameter der gelieferten Platten

1.5.1MaBtoleranzen

Bemerkung: Die angeftihrten Toleranzen werden gemal3 EN 634-1 festgelegt.

Parameter Plattenstarke Anforderung Parameter |.Guteklasse Niedrigere Guteklasse
8,10 0,7 i . R
mm +0,7 mm Abwelchung vom Max 2“mm/ Max. 4 mm /1 m Linge
rechten Winkel 1m Lange
Plattendicke der nicht 12,14 mm £10 mm : :
geschliffenen Platte 16,18 mm +12 mm Zulassige Max. bis 3 mm Max. bis 30 mm Tiefe
Kantenbeschadigung Tiefe
20 =40 mm £1,5mm . )
Vorspringe in der Max. T mm,
! . . Max. 2 mm
Plattendicke der Flache GroBe 10 mm
) 8 -38 mm +0,3 mm
geschliffenen Platte ) )
Austiefungen in der Max. 1 mm,
R : p ) Max. 2 mm
Lange und Breite des Flache GroBe 10 mm
8 — 40 mm +5,0 mm
Grundformats
. ] Wellige Oberflache bis
Genauigkeit der Teilung 840 mm +3.0 mm 30 mm, Langsverbiegung
bei Lange und Breite - >30 mm und
Genauigkeit der Teilung Querverbiegung >20 mm,
bei Lange und Breite 8-40 mm 15 mm/m dunne Rander, eingepresster
Sonstiges Zement, Rindeinschlusse
Toleranz der 840 20 mmy/ - in der Flache, abgeschalte
Rechtswinkeligkeit Cavmm o mmvm Kanten, von der Palette
beschadigte Flachen, von
den Kreissagen und
Ritzsagen beschadigte
Kanten.
1.5.2 Dienstleistungen
Die Abweichungen beim Frasen, Fasen, Herstellen von Nut und Feder
sind so festgelegt, dass die funktionelle Richtigkeit bei der Montage
eingehalten wird.
Stufenfalz Nut
Mal3 Abweichung MaB Abweichung MaB Abweichung
Al -1/0 A2 -1/0 A -0,5/+0,5
B1 0/+1,5 B2 0/+1,5 B 0/+1,5
@ 0/+2 c2 -2/0 C 0/+2
obere Seite ‘ C) obere Seite
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Nut und Feder Halbrunde Nut und Feder
d (mm) 16 18 20 22 24 26 28 MaB Abweichung MaB Abweichung
A (mm) | 50 6,0 7,0 8,0 8,0 9,0 10,0 Bl +0,5mm b2 +0,5mm
A(mm) | 525 | 625 | 725 | 825 | 85 95 | 105 N1 0/+0,5 N2 -0,5/0
B, (mm) 6,0 8,0
B, (mm) 55 70 obere Seite
2 ’ ’
C, (mm) 10,0 o o
C, (mm) 8,5 z =z
MaB Abweichung MaB Abweichung
A +0,5 mm A +0,5 mm =
: Abgeschragte und gerundete Kanten
B, 0/+0,5 B, -0,5/0
C, 0/+2 C, -2/0 Abweichung
Pr+1,0 mm
obere Seite
< < Dyy
. < 45°
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Bohren
Art des Durchmesser der Versenktiefe | Plattendicke
Bohrens Bohrung X (mm) (mm)
innen d auBen D
(mm) (mm)
Ohne @5-80) | o i
Versenkung +0,5 8-40
Ohne 100-120 | o i
Versenkung +10 §-40
Mit
4,5+0,5 9,5+ 1,0 2,5+0,5 12 -40
Versenkung
Mt 5505 | 1010 | 2505 12-40
Versenkung
Mit 17,0 +
Versenkung 6,5+0,5 15 50+10 12 -40
90°

Abweichung des Abstandes der einzelnen Locher in der Platte
ist nicht mehr als £ 5 mm.

Produkte



