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ñÂÏÂÌÚÌÓ-ÒÚÛÊÂ˜Ì‡fl Ô‡ÌÂÎ¸ CETRIS®

ÔÂ‰ÒÚ‡‚ÎflÂÚ ÒÓ·ÓÈ Í‡˜ÂÒÚ‚ÂÌÌ˚È Ô‡-

ÌÂÎ¸Ì˚È Ï‡ÚÂË‡Î Ò ËÒÍÎ˛˜ËÚÂÎ¸Ì˚ÏË

ÓÒÓ·ÂÌÌÓÒÚflÏË, ÔÂ‰Ì‡ÁÌ‡˜ÂÌÌ˚È ‰Îfl

ËÒÔÓÎ¸ÁÓ‚‡ÌËfl ‚ Ì‡ÔÓÎ¸Ì˚ı ÒËÒÚÂÏ‡ı,

˜Â‰‡˜Ì˚ı ÍÓÌÒÚÛÍˆËflı, ÍÓ‚ÂÎ¸Ì˚ı

Ì‡ÒÚÓÈÍ‡ı, ÔÓ‚ÂÚË‚‡ÂÏ˚ı Ù‡Ò‡‰‡ı,

‚ ÔÓÚË‚ÓÔÓÊ‡Ì˚ı ÍÓÌÒÚÛÍˆËflı, ‚ ÔÓ-

ÚÓÎÍ‡ı, ÒÚÂÌ‡ı Ë ÔÂÂ„ÓÓ‰Í‡ı, ‡ Ú‡ÍÊÂ

‚ Í‡˜ÂÒÚ‚Â Ò‡‰Ó‚˚ı ÒÚÓËÚÂÎ¸Ì˚ı ˝ÎÂ-

ÏÂÌÚÓ‚.

ñÂÏÂÌÚÌÓ-ÒÚÛÊÂ˜Ì˚Â Ô‡ÌÂÎË CETRIS® Ì‡ıÓ‰flÚ ÔËÏÂÌÂÌËÂ ‚ ÏÓÌÚËÛÂÏ˚ı Ó·˙ÂÍÚ‡ı ÒÚÓËÚÂÎ¸ÒÚ‚‡ ‚ÒÂ„Ó ‚Ë‰‡, ÓÌË Ë‰Â‡Î¸Ì˚ ‰Îfl ËÒÔÓÎ¸ÁÓ‚‡ÌËfl 

‚ ÚÂıÌÓÎÓ„Ëflı ÒÛıÓ„Ó ÒÚÓËÚÂÎ¸ÒÚ‚‡, ÔË ÒÚÓËÚÂÎ¸ÒÚ‚Â ‚ ÒÎÓÊÌ˚ı ÍÎËÏ‡ÚË˜ÂÒÍËı ÛÒÎÓ‚Ëflı Ë ‚ÂÁ‰Â Ú‡Ï, „‰Â ÏÓ„ÛÚ ÔÓÎÌÓÒÚ¸˛ ÔÓfl‚ËÚ¸Òfl ‰Û„ËÂ

ÔÓÎÓÊËÚÂÎ¸Ì˚Â Ò‚ÓÈÒÚ‚‡ ˝ÚÓ„Ó ÒÚÓËÚÂÎ¸ÌÓ„Ó Ï‡ÚÂË‡Î‡.

ñÂÏÂÌÚÌÓ-ÒÚÛÊÂ˜Ì˚Â Ô‡ÌÂÎË CETRIS® ËÁ„ÓÚ‡-

‚ÎË‚‡˛ÚÒfl Ì‡ ÚÂıÌÓÎÓ„Ë˜ÂÒÍÓÏ Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËË,

ÍÓÚÓÓÂ ÔÓÒÚ‡‚ÎflÂÚÒfl ÌÂÏÂˆÍÓÈ ÙËÏÓÈ BISON.

Ç 2001 „. ÔÓËÁ‚Ó‰ÒÚ‚ÂÌÌ‡fl ÎËÌËfl ÔÓ¯Î‡ ÔÓÎÌÛ˛

ÂÍÓÌÒÚÛÍˆË˛, ÔÓËÁÓ¯Î‡ ÏÓ‰ÂÌËÁ‡ˆËfl Ï‡¯ËÌ-

ÌÓ„Ó Ô‡Í‡ Ë, Ó‰ÌÓ‚ÂÏÂÌÌÓ Ò ˝ÚËÏ, ·˚Î‡ ÔÓ‚˚¯ÂÌ‡

ÔÓËÁ‚Ó‰ËÚÂÎ¸ÌÓÒÚ¸ Ì‡ 28 000 Ï3 ‚ „Ó‰.

ìÔÓ˘ÂÌÌ‡fl ÒıÂÏ‡ ÔÓËÁ‚Ó‰ÒÚ‚ÂÌÌÓ„Ó ÔÓˆÂÒÒ‡:

1 ÔÓËÁ‚Ó‰ÒÚ‚Ó ÒÚÛÊÂÍ

2 ÔÂÂÏÂ¯Ë‚‡ÌËÂ ÒÏÂÒË

3 Ì‡ÒÎ‡Ë‚‡ÌËÂ Ô‡ÌÂÎÂÈ

4 ÔÂÒÒÓ‚‡ÌËÂ Ë ÒÛ¯Í‡ ÔÓ‰ ‰‡‚ÎÂÌËÂÏ

5 ÒÓÁÂ‚‡ÌËÂ Ë ÒÛ¯Í‡

6 ÙÓÏ‡ÚËÓ‚‡ÌËÂ

7 ÒÍÎ‡‰ËÓ‚‡ÌËÂ

8 ˝ÍÒÔÂ‰ËˆËfl

ñÂÏÂÌÚÌÓ-ÒÚÛÊÂ˜Ì˚Â Ô‡ÌÂÎË CETRIS® ËÁ„ÓÚ‡‚ÎË-

‚‡˛ÚÒfl ‚ ÒÓÓÚ‚ÂÚÒÚ‚ËË Ò ÌÓÏÓÈ âSN EN 633, 634-1

Ë 634 – 2.

ÑÂÂ‚flÌÌ‡fl Ï‡ÒÒ‡ ÂÎÂÈ Ë ÒÓÒÂÌ, ÍÓÚÓ‡fl ÌÂ ËÏÂÂÚ

ÍÓ˚, ÔÓÒÎÂ ÚÂı – ˜ÂÚ˚ÂıÏÂÒfl˜ÌÓ„Ó ÒÍÎ‡‰ËÓ‚‡-

ÌËfl ‰Ó·ËÚÒfl Ì‡ Ë„ÓÎ¸˜‡Ú˚Â ÒÚÛÊÍË, ÔÓÒÎÂ ˜Â„Ó

˝ÚË ÒÚÛÊÍË ÛÍÎ‡‰˚‚‡˛ÚÒfl ‚ ÒËÎÓ. Ç ÒÏÂ¯Ë‚‡˛˘ÂÂ

Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËÂ ˜ÂÂÁ ‚ÂÒ˚ Ú‡ÌÒÔÓÚËÛÂÚÒfl

‰ÂÂ‚flÌÌ‡fl Ï‡ÒÒ‡, Í‡˜ÂÒÚ‚ÂÌÌ˚È ˆÂÏÂÌÚ Ï‡ÍË

«èÓÚÎ‡Ì‰», ‚ Á‡‚ËÒËÏÓÒÚË ÓÚ ÂˆÂÔÚÛ˚ – ÏËÌÂ-

‡Î¸Ì˚Â ‚Â˘ÂÒÚ‚‡ Ë ‚Ó‰‡, ÍÓÎË˜ÂÒÚ‚Ó ÍÓÚÓÓÈ

ÔËÒÔÓÒ‡·ÎË‚‡ÂÚÒfl ‚ Á‡‚ËÒËÏÓÒÚË ÓÚ ËÁÏÂÂÌÌÓÈ

‚Î‡ÊÌÓÒÚË ‰ÂÂ‚‡. Ç ÛÒÚÓÈÒÚ‚Â Ì‡ÒÎ‡Ë‚‡ÌËfl ÔÂ-

ÂÏÂ¯‡ÌÌ˚È Ï‡ÚÂË‡Î ·Û‰ÂÚ Ì‡ÌÂÒÂÌ Ì‡ Ó‚Ì˚Â,

ÔÂ‰‚‡ËÚÂÎ¸ÌÓ Ó·‡·ÓÚ‡ÌÌ˚Â ÏÂÚ‡ÎÎË˜ÂÒÍËÂ

ÎËÒÚ˚, ÍÓÚÓ˚Â ‚‡˘‡˛ÚÒfl ‰Û„ Á‡ ‰Û„ÓÏ. é·ÓÛ-

‰Ó‚‡ÌËÂ ‡·ÓÚ‡ÂÚ Ò ̃ ÂÚ˚¸Ïfl ÓÚ‰ÂÎ¸Ì˚ÏË Ì‡ÒÎ‡Ë-

‚‡˛˘ËÏË ÛÒÚÓÈÒÚ‚‡ÏË, ‡˝‡ˆËÓÌÌÓÈ „ÛÔÔËÓ‚ÍË

ÔÓÍ˚‚‡˛˘ËÂ ÒÎÓË Ô‡ÌÂÎÂÈ, ‚ÚÓ‡fl Ë ÚÂÚ¸fl

Í‡ÏÂ˚ fl‚Îfl˛ÚÒfl ÏÂı‡ÌË˜ÂÒÍËÏË Ë ÔË ÔÓÏÓ˘Ë

‡‚ÌÓÏÂÌÓ„Ó Ì‡ÌÂÒÂÌËfl ÒÓÁ‰‡˛Ú ÒÂ‰ÌËÈ ÚÂ·Û-

ÂÏ˚È ÒÎÓÈ. ãËÒÚ˚ Ò «ÛÌÓÏ» ÛÍÎ‡‰˚‚‡˛ÚÒfl ‰Û„

Ì‡ ‰Û„‡ Ë ÒÊËÏ‡˛ÚÒfl ÔÓ‰ ‚˚ÒÓÍËÏ ‰‡‚ÎÂÌËÂÏ ‰Ó

ÌÓÏËÌ‡Î¸ÌÓÈ ÚÓÎ˘ËÌ˚ (ÓÍÓÎÓ 1/3 Ì‡Ò˚Ô‡ÌÌÓÈ ÚÓÎ-

˘ËÌ˚). èË Û·˚ÒÚÂÌÌÓÏ ÔÓˆÂÒÒÂ „Ë‰‡Ú‡ˆËË Ë ÔË

Á‡Ú‚Â‰ÂÌËË ¯Ú‡·ÂÎË ËÁ Ô‡ÌÂÎÂÈ ·Û‰ÛÚ ‡ÁÓ·‡Ì˚

Ë ÔÂÂ‚ÂÁÂÌ˚ ‚ ÍÓÌ‰ËˆËÓÌËÓ‚‡ÌÌ˚È ÒÍÎ‡‰, „‰Â

ÏËÌËÏÛÏ 7 ‰ÌÂÈ Ô‡ÌÂÎË ·Û‰ÛÚ ‰ÓÁÂ‚‡Ú¸. èÓÒÎÂ

˝ÚÓ„Ó Ô‡ÌÂÎË CETRIS® ‚˚ÒÛ¯Ë‚‡˛ÚÒfl ‰Ó ‚Î‡ÊÌÓÒÚË

9 w 4 Ï‡ÒÒÓ‚˚ı %. èÓÒÎÂ ˝ÚÓ„Ó ÒÎÂ‰ÛÂÚ ÙÓÏ‡ÚËÓ-

‚‡ÌËÂ ÓÒÌÓ‚Ì˚ı ‡ÁÏÂÓ‚. èÓ ÊÂÎ‡ÌË˛ á‡Í‡Á˜ËÍ‡

ÓÒÛ˘ÂÒÚ‚Îfl˛ÚÒfl ‰ÓÔÓÎÌËÚÂÎ¸Ì˚Â ÛÒÎÛ„Ë, ÒÂ‰Ë ÍÓ-

ÚÓ˚ı: ‡ÁÂÁ Ô‡ÌÂÎÂÈ Ì‡ ·ÓÎÂÂ ÏÂÌ¸¯ËÂ ‡ÁÏÂ˚,

ÙÂÁÂÓ‚Í‡ „‡ÌÂÈ, ÔÓÒ‚ÂÎË‚‡ÌËÂ, ¯ÎËÙÓ‚‡ÌËÂ,

ÔÓÔËÚÍ‡ Ë ‰Û„‡fl ÓÚ‰ÂÎÍ‡ ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚË.

2.1 èÓËÁ‚Ó‰ÒÚ‚Ó ˆÂÏÂÌÚÌÓ-ÒÚÛÊÂ˜Ì˚ı Ô‡ÌÂÎÂÈ CETRIS®
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Цементно-стружечные панели СЕТRIS®  изготавли-
ваются в соответствии с нормой ČSN ЕN 633, 
634-1 и 634-2.

Деревянная масса елей и пихты, которая не имеет 
коры, после трех – четырехмесячного складирова-
ния дробится на игольчатые стружки, после чего эти 
стружки укладываются в сило. В смешивающее обо-
рудование через весы транспортируется деревян-
ная масса, качественный цемент марки «Портланд», 
в зависимости от рецептуры – минеральные ве-
щества и вода, количество которой приспосабли-
вается в зависимости от измеренной влажности 
дерева. В устройстве наслаивания перемешанный 
материал будет нанесен на ровные, предваритель-

но обработанные металлические листы, которые 
вращаются друг за другом. Оборудование работает 
с четырьмя отдельными наслаивающими устройс-
твами. Первая и четвертая камеры аэрационной 
группировки создают покрывающее слои панелей, 
вторая и третья камеры являются механическими 
и при помощи равномерного нанесения создают 
средний требуемый слой. Листы с «руном» укла-
дываются друг на друга и сжимаются под высо-
ким давлением до номинальной толщины (около 
1/3 насыпанной толщины). При убыстренном про-

цессе гидратации и при затвердении штабели из 
панелей будут разобраны и перевезены в конди-
ционированный склад, где минимум 7 дней пане-
ли будут дозревать. После этого панели СЕТRIS® 
высушиваются до влажности 9 w 4 массовых %. 
После этого следует форматирование основных 
размеров. По желанию Заказчика осуществляют-
ся дополнительные услуги, среди которых: разрез 
панелей на более меньшие размеры, фрезеровка 
граней, просверливание, шлифование, пропитка 
и другая отделка поверхности.
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ùÍÓÎÓ„Ë˜ÌÓÒÚ¸
ñÂÏÂÌÚÌÓ-ÒÚÛÊÂ˜Ì˚Â Ô‡ÌÂÎË ˝ÍÓÎÓ„Ë˜Ì˚Â Ë ÒÓ-

ı‡Ìfl˛Ú ÓÍÛÊ‡˛˘Û˛ ÔËÓ‰ÌÛ˛ ÒÂ‰Û. è‡ÌÂÎË

ÌÂ ÒÓ‰ÂÊ‡Ú ÓÔ‡ÒÌ˚ı ‚Â˘ÂÒÚ‚, Ú‡ÍËÂ Í‡Í: ‡Ò·ÂÒÚ

Ë ÙÓÏ‡Î¸‰Â„Ë‰, Û ÌËı ‚˚ÒÓÍ‡fl ÒÓÔÓÚË‚ÎflÂÏÓÒÚ¸

Í ‚ÓÁ‰ÂÈÒÚ‚Ë˛ ·ÂÌÁËÌ‡ Ë Ï‡ÒÂÎ.

ëÓÔÓÚË‚ÎflÂÏÓÒÚ¸ Ó„Ì˛
ñÂÏÂÌÚÌÓ-ÒÚÛÊÂ˜Ì‡fl Ô‡ÌÂÎ¸ CETRIS® Ó„ÌÂÛÔÓÌ‡

Ë ÒÓ„Î‡ÒÌÓ ÌÓÏÂ âSN 730862 ÍÎ‡ÒÒËÙËˆËÛÂÚÒfl

Í‡Í A-ÌÂ„Ó˛˜‡fl.

ëÓÔÓÚË‚ÎflÂÏÓÒÚ¸ ‚Î‡ÊÌÓÒÚË
ñÂÏÂÌÚÌÓ-ÒÚÛÊÂ˜Ì‡fl Ô‡ÌÂÎ¸ CETRIS® fl‚ÎflÂÚÒfl

ÎÛ˜¯ËÏ Ï‡ÚÂË‡ÎÓÏ ‰Îfl ‚Î‡ÊÌÓ„Ó ÓÍÛÊÂÌËfl, ‚ ÚÓÏ

˜ËÒÎÂ Ë ‰Îfl ‚ÌÂ¯ÌÂ„Ó ÔËÏÂÌÂÌËfl ·Î‡„Ó‰‡fl ÒÓ-

ÔÓÚË‚ÎflÂÏÓÒÚË Ô‡ÌÂÎË ‚Î‡ÊÌÓÒÚË.

ç‡·Ûı‡ÂÏÓÒÚ¸
ç‡·Ûı‡ÂÏÓÒÚ¸ ÔÓ ÚÓÎ˘ËÌÂ ÔË ÛÍÎ‡‰ÍÂ Ô‡ÌÂÎË

CETRIS® ‚ ‚Ó‰Û Ì‡ ÒÓÍ 24 ˜‡ÒÓ‚ ÒÓÒÚ‡‚ÎflÂÚ ÎË¯¸

Ï‡ÍÒËÏÛÏ 1,5 %.

àÒÍÎ˛˜ËÚÂÎ¸Ì‡fl Á‚ÛÍÓËÁÓÎflˆËfl
è‡ÌÂÎË CETRIS® fl‚Îfl˛ÚÒfl Á‚ÛÍÓËÁÓÎflˆËÓÌÌ˚ÏË

(‚ÓÁ‰Û¯ÌÓÂ ÌÂ ÔÓÔÛÒÍ‡ÌËÂ Á‚ÛÍ‡ 30–35 dB).

ëÓÔÓÚË‚ÎÂÌËÂ ‚ÓÁ‰ÂÈÒÚ‚Ë˛ ÏÓÓÁ‡
ñÂÏÂÌÚÌÓ-ÒÚÛÊÂ˜Ì˚Â Ô‡ÌÂÎË CETRIS® ·˚ÎË ËÒÔ˚-

Ú‡Ì˚ Ì‡ 50 ˆËÍÎÓ‚ Á‡ÏÓ‡ÊË‚‡ÌËfl ÒÓ„Î‡ÒÌÓ ÌÓÏÂ

âSN EN 1328.

ÉË„ËÂÌË˜ÂÒÍ‡fl ·ÂÁÓÔ‡ÒÌÓÒÚ¸
è‡ÌÂÎË CETRIS® fl‚Îfl˛ÚÒfl „Ë„ËÂÌË˜ÂÒÍË ·ÂÁÓÔ‡Ò-

Ì˚ÏË, ÌÂ ‚˚‰ÂÎfl˛Ú Á‡Ô‡ıÓ‚ Ë ÌÂ ÒÓ‰ÂÊ‡Ú ‚ ÒÂ·Â

ÌËÍ‡ÍËı ÓÔ‡ÒÌ˚ı ‚Â˘ÂÒÚ‚.

ëÓÔÓÚË‚ÎflÂÏÓÒÚ¸ ÔÎÂÒÂÌË
ÅÎ‡„Ó‰‡fl ÒÓÔÓÚË‚ÎflÂÏÓÒÚË Ô‡ÌÂÎÂÈ CETRIS®

‚Î‡ÊÌÓÒÚË Ì‡ ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚË Ô‡ÌÂÎÂÈ ÌÂ ‚ÓÁÌËÍ‡ÂÚ

ÔÎÂÒÂÌË.

ëÓÔÓÚË‚ÎflÂÏÓÒÚ¸ Ì‡ÒÂÍÓÏ˚Ï
ñÂÏÂÌÚÌÓ-ÒÚÛÊÂ˜Ì˚Â Ô‡ÌÂÎË CETRIS® ËÁ-Á‡ Ò‚Ó-

Â„Ó ÒÓ‰ÂÊ‡ÌËfl ˆÂÏÂÌÚ‡ ‡·ÒÓÎ˛ÚÌÓ ÌÂÔÓÌËˆ‡ÂÏ˚

‰Îfl Ì‡ÒÂÍÓÏ˚ı.

çÂ·ÓÎ¸¯‡fl Ï‡ÒÒ‡
è‡ÌÂÎË CETRIS® ÓÚÌÓÒflÚÒfl Í ÎÂ„ÍËÏ Ï‡ÚÂË‡Î‡Ï

(Ô‡ÌÂÎ¸ ÚÓÎ˘ËÌÓÈ 10 ÏÏ ‚ÂÒËÚ ÎË¯¸ 14,0 Í„/Ï2).

ìÔÛ„ÓÒÚ¸
è‡ÌÂÎ¸ CETRIS® Ó·Î‡‰‡ÂÚ ÏÓ‰ÛÎÂÏ ÛÔÛ„ÓÒÚË,

·ÓÎ¸¯ËÏ, ˜ÂÏ 4 500 N/ÏÏ2.

ãÂ„ÍÓÒÚ¸ Ó·‡·ÓÚÍË
ñÂÏÂÌÚÌÓ-ÒÚÛÊÂ˜Ì˚Â Ô‡ÌÂÎË CETRIS® ÏÓÊÌÓ

Ó·‡·‡Ú˚‚‡Ú¸ Ì‡ ‚ÒÂı Ó·˚˜Ì˚ı ‰ÂÂ‚ÓÓ·‡·‡Ú˚-

‚‡˛˘Ëı ÒÚ‡ÌÍ‡ı. è‡ÌÂÎË ÏÓÊÌÓ Ò‚ÂÎËÚ¸, ÂÁ‡Ú¸,

Ó·‡·‡Ú˚‚‡Ú¸ ÙÂÁÓÈ Ë ¯ÎËÙÓ‚‡Ú¸.

ñÂÏÂÌÚÌÓ-ÒÚÛÊÂ˜Ì˚Â Ô‡ÌÂÎË CETRIS® ÒÓ˜ÂÚ‡˛Ú ‚ ÒÂ·Â ‚˚„Ó‰Ì˚Â ÓÒÓ·ÂÌÌÓÒÚË ˆÂÏÂÌÚ‡ Ë ‰ÂÂ‚‡. ùÚË Ô‡ÌÂÎË ÎÂ„˜Â

Ú‡‰ËˆËÓÌÌ˚ı ˆÂÏÂÌÚÌÓ-‚ÓÎÓÍÓÌÌ˚ı Ô‡ÌÂÎÂÈ, Ëı ÔÓ˜ÌÓÒÚ¸ Ë ÒÓÔÓÚË‚ÎflÂÏÓÒÚ¸ Í ‚ÓÁ‰ÂÈÒÚ‚ËflÏ ÓÍÛÊ‡˛˘ÂÈ

ÔËÓ‰ÌÓÈ ÒÂ‰˚, ÏÓÓÁÛ Ë ÔÎÂÒÂÌË ÎÛ˜¯Â, ˜ÂÏ Û ˘ÂÔÓ˜ÌÓ-ˆÂÏÂÌÚÌ˚ı ËÎË „ËÔÒÓÍ‡ÚÓÌÌ˚ı Ô‡ÌÂÎÂÈ.

ÉÎ‡‚Ì˚Â ‰ÓÒÚÓËÌÒÚ‚‡ Ô‡ÌÂÎÂÈ CETRIS®:
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2.2  Выгоды панелей CETRIS®



2 Производственная 
программа

ñÂÏÂÌÚÌÓ-ÒÚÛÊÂ˜Ì‡fl Ô‡ÌÂÎ¸ Ò „Î‡‰ÍÓÈ ÔÓ‚Â-

ıÌÓÒÚ¸˛ ˆÂÏÂÌÚÌÓ-ÒÂÓ„Ó ˆ‚ÂÚ‡. ëÚ‡Ì‰‡ÚÌÓ

ÔÓËÁ‚Ó‰ËÚÒfl ÚÓÎ˘ËÌÓÈ 8, 10, 12, 14, 16, 18, 20,

22, 24, 26, 28, 30, 32 ÏÏ. èÓ ‰Ó„Ó‚ÓÂÌÌÓÒÚË

‚ÓÁÏÓÊÌ‡ ÔÓÒÚ‡‚Í‡ Ô‡ÌÂÎÂÈ ÚÓÎ˘ËÌÓÈ 34, 36, 38

Ë 40 ÏÏ. éÒÌÓ‚ÌÓÈ ‡ÁÏÂ Ô‡ÌÂÎË 3350 x 1250 ÏÏ.

è‡ÌÂÎË ÔÓÒÚ‡‚Îfl˛ÚÒfl ‡ÁÂÁ‡ÌÌ˚Â ÔÓ ‡ÁÏÂ‡Ï

Ë ÔÓ ÚÂ·Ó‚‡ÌË˛ á‡Í‡Á˜ËÍ‡, Ò Á‡ÍÛ„ÎÂÌÌÓÈ „‡Ì¸˛

ËÎË ÒÂÁ‡ÌÌÓÈ ÔÓ‰ Û„ÎÓÏ 45°, ÙÂÁÂÓ‚‡ÌÌ˚Â 

Ò ÚÓÎ˘ËÌÓÈ Ô‡ÌÂÎË ÓÚ 12 ÏÏ Ò ÔÓÎÛÙ‡Î¸ˆÂÏ, 

Ò ÚÓÎ˘ËÌÓÈ Ô‡ÌÂÎË ÓÚ 16 ÏÏ Ò „Â·ÌÂÏ Ë Ù‡Î¸ˆÂÏ.

Ç Ô‡ÌÂÎË ÏÓÊÌÓ ÔÓÒ‚ÂÎËÚ¸ ÓÚ‚ÂÒÚËfl.

è‡ÌÂÎË CETRIS® ÒÓÒÚÓflÚ ËÁ ‰Â‚ÂÒÌÓÈ Ï‡ÒÒ˚, ˆÂÏÂÌÚ‡, ‚Ó‰˚ Ë „Ë‰‡Ú‡ˆËÓÌÌ˚ı ‰Ó·‡‚ÓÍ. ëÓ‰ÂÊ‡ÌËÂ

˝ÚËı ÍÓÏÔÓÌÂÌÚÓ‚ ÒÎÂ‰Û˛˘ÂÂ (% ‚ Ó·˙ÂÏÂ):

® BASIC

èÂ‰ÂÎ¸Ì˚Â ÓÚÍÎÓÌÂÌËfl ‡ÁÏÂÓ‚ (‚ÒÂ ‰‡ÌÌ˚Â ‚ ÏÏ):

íÓÎ˘ËÌ‡ Ô‡ÌÂÎÂÈ CETRIS®
èÂ‰ÂÎ¸Ì˚Â ÓÚÍÎÓÌÂÌËfl I-„Ó ÒÓÚ‡

ÚÓÎ˘ËÌ‡ ¯ËËÌ‡ ‰ÎËÌ‡

8, 10 � 0,7 � 5 � 5
12, 14 � 1,0 � 5 � 5
16,18 � 1,2 � 5 � 5
20, 22, 24, 26, 28, 30, 32, 34, 36, 38, 40 � 1,5 � 5 � 5

ëÚÛÍÚÛ‡ Ô‡ÌÂÎË Ó·‡ÁÓ‚‡Ì‡ ÔÂÒÒÓ‚ÍÓÈ

‰Â‚ÂÒÌ˚ı ÒÚÛÊÂÍ, ÔÓÍ˚Ú˚ı ˆÂÏÂÌÚÓÏ. 

ÅÓÎÂÂ ÏÂÎÍ‡fl ‡ÍˆËfl Ì‡ÌÓÒËÚÒfl Ò Ó·ÂËı

ÒÚÓÓÌ ÒÂ‰ÌÂ-„Û·˚Ï ÒÎÓÂÏ, ÔÓ˝ÚÓÏÛ

ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚ¸ Ô‡ÌÂÎË fl‚ÎflÂÚÒfl

„Î‡‰ÍÓÈ.

ˆÂÏÂÌÚ 25 %

‚Ó‰‡ 10 %

„Ë‰ÓÚ‡ˆËÓÌÌ˚Â 
‰Ó·‡‚ÍË 2 %

‰ÂÂ‚flÌÌ‡fl 
ÒÚÛÊÍ‡ 63 %

ÔÂ‰ÂÎ¸Ì˚Â ÓÚÍÎÓÌÂÌËfl ¯ËËÌ˚ Ë ‰ÎËÌ˚ ± 5 ÏÏ fl‚Îfl˛ÚÒfl Ï‡ÍÒËÏ‡Î¸Ì˚ÏË ÌÓÏËÓ‚‡ÌÌ˚ÏË ‚ÂÎË˜ËÌ‡ÏË. Ç ‰ÂÈÒÚ‚ËÚÂÎ¸ÌÓÒÚË,
‰ÓÒÚË„‡ÂÏ˚Â ÓÚÍÎÓÌÂÌËfl „ÓÚÓ‚˚ı ËÁ‰ÂÎËÈ ÒÓÒÚ‡‚Îfl˛Ú ± 2 ÏÏ.

CETRIS® BASIC
ˆÂÏÂÌÚÌÓ-ÒÚÛÊÂ˜Ì‡fl Ô‡ÌÂÎ¸ Ò „Î‡‰ÍÓÈ ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚ¸˛ Ì‡ÚÛ‡Î¸ÌÓ„Ó

ˆÂÏÂÌÚÌÓ-ÒÂÓ„Ó ˆ‚ÂÚ‡

ÓÒÌÓ‚ÌÓÈ ÙÓÏ‡Ú 1250 x 3350 ÏÏ

ÚÓÎ˘ËÌ‡ Ô‡ÌÂÎÂÈ 8, 10, 12, 14, 16, 18, 20, 22, 24, 26, 28, 30, 32, ÔÓ ‰Ó„Ó‚ÓÂÌÌÓÒÚË 34, 36, 38, 40 ÏÏ

Ó·˙ÂÏÌ˚È ‚ÂÒ 1150–1450 Í„/Ï3

ÛÒÎÛ„Ë
ÔÓ ÚÂ·Ó‚‡ÌË˛ á‡Í‡Á˜ËÍ‡ – ÂÁÍ‡, ÙÂÁÂÓ‚Í‡, ÔÓÒ‚ÂÎË‚‡ÌËÂ ÓÚ‚ÂÒÚËÈ,

ÒÂÁÍ‡ „‡ÌÂÈ

ÚËÔ ÂÎ¸ÂÙ‡ „Î‡‰ÍËÈ

ÓÚ‰ÂÎÍ‡ ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚË ·ÂÁ ÓÚ‰ÂÎÍË ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚË

2.4.1  CETRIS
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2.3  Состав цементно-стружечных панелей CETRIS®

2.4  Виды цементно-стружечных панелей CETRIS®



2Производственная 
программа

ñÂÏÂÌÚÌÓ-ÒÚÛÊÂ˜Ì‡fl Ô‡ÌÂÎ¸, Í‡ÎË·Ó‚‡ÌÌ‡fl ¯ÎË-

ÙÓ‚‡ÌËÂÏ, Ò ‡ÁÏÂÓÏ 1250 x 625 ÏÏ, ÔÂ‰Ì‡ÁÌ‡-

˜ÂÌÌ‡fl ‰Îfl ÚÂıÌÓÎÓ„ËË ÒÛıËı ÔÓÎÓ‚. ä‡ÎË·Ó‚Í‡

ÒÌËÊ‡ÂÚ ‰ÓÔÛÒÚËÏÓÂ ÓÚÍÎÓÌÂÌËÂ ÔÓ ÚÓÎ˘ËÌÂ Ì‡ 

± 0,3 ÏÏ. è‡ÌÂÎË ÔÓÒÚ‡‚Îfl˛ÚÒfl Ò ÚÓÎ˘ËÌÓÈ 16, 18,

20, 22, 24, 26, 28 ÏÏ ËÎË, ÔÓ ÊÂÎ‡ÌË˛ á‡Í‡Á˜ËÍ‡,

Ú‡ÍÊÂ Ò ËÌÓÈ ÚÓÎ˘ËÌÓÈ. è‡ÌÂÎË ÔÓ ÔÂËÏÂÚÛ

ÓÒÌ‡˘ÂÌ˚ „Â·ÌÂÏ Ë Ù‡Î¸ˆÂÏ Ë ÔÂ‰Ì‡ÁÌ‡˜ÂÌ˚

‰Îfl ÛÍÎ‡‰ÍË Ì‡ ·‡ÎÍË ËÎË ‰Îfl ÂÍÓÌÒÚÛÍˆËË

ÒÚ‡˚ı ÔÓÎÓ‚.

® PDB

ñÂÏÂÌÚÌÓ-ÒÚÛÊÂ˜Ì‡fl Ô‡ÌÂÎ¸ Ò ‡ÁÏÂÓÏ 1250 

x 625 ÏÏ (‚ÍÎ˛˜‡fl „Â·ÂÌ¸), ÔÂ‰Ì‡ÁÌ‡˜ÂÌÌ‡fl ‰Îfl

ÚÂıÌÓÎÓ„ËÈ ÒÛıËı ÔÓÎÓ‚. è‡ÌÂÎË ÔÓÒÚ‡‚Îfl˛ÚÒfl 

Ò ÚÓÎ˘ËÌÓÈ 16, 18, 20, 22, 24, 26, 28 ÏÏ ËÎË, ÔÓ

ÊÂÎ‡ÌË˛ á‡Í‡Á˜ËÍ‡, Ú‡ÍÊÂ Ò ËÌ˚ÏË ‡ÁÏÂ‡ÏË 

Ë ÚÓÎ˘ËÌÓÈ. è‡ÌÂÎË ÔÓ ÔÂËÏÂÚÛ ÓÒÌ‡˘ÂÌ˚

„Â·ÌÂÏ Ë Ù‡Î¸ˆÂÏ Ë ÔÂ‰Ì‡ÁÌ‡˜ÂÌ˚ ‰Îfl ÛÍÎ‡‰ÍË

Ì‡ ·‡ÎÍË ËÎË ‰Îfl ÂÍÓÌÒÚÛÍˆËË ÒÚ‡˚ı ÔÓÎÓ‚.

® PD

‚ÂıÌflfl ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚ¸

ÌËÊÌflfl ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚ¸

h1

h2

d
1

d
2

d
3

n
1

n
2

CETRIS® PD
ˆÂÏÂÌÚÌÓ-ÒÚÛÊÂ˜Ì‡fl Ô‡ÌÂÎ¸, ÓÒÌ‡˘ÂÌÌ‡fl „Â·ÌÂÏ Ë Ù‡Î¸ˆÂÏ 

Ò „Î‡‰ÍÓÈ ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚ¸˛

ÓÒÌÓ‚ÌÓÈ ÙÓÏ‡Ú 625 x 1250 ÏÏ (‚ÍÎ˛˜‡fl „Â·ÂÌ¸)

ÚÓÎ˘ËÌ‡ Ô‡ÌÂÎÂÈ 16, 18, 20, 22, 24, 26, 28 ÏÏ (ÔÓ ‰Ó„Ó‚ÓÂÌÌÓÒÚË 30, 32 ÏÏ)

Ó·˙ÂÏÌ˚È ‚ÂÒ 1150–1450 Í„/Ï3

ÛÒÎÛ„Ë „‡ÌË ÙÂÁÂÓ‚‡Ì˚: „Â·ÂÌ¸ + Ù‡Î¸ˆ

‰ÓÔÛÒÚËÏÓÂ ÓÚÍÎÓÌÂÌËÂ
±1,2 ÏÏ (ÚÓÎ˘. 16 Ë 18 ÏÏ), ±1,5 ÏÏ (ÓÒÚ‡Î¸Ì˚Â)

ÔÓ ÚÓÎ˘ËÌÂ

ÓÚ‰ÂÎÍ‡ ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚË ·ÂÁ ÓÚ‰ÂÎÍË ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚË

CETRIS® PDB
¯ÎËÙÓ‚‡ÌÌ‡fl ˆÂÏÂÌÚÌÓ-ÒÚÛÊÂ˜Ì‡fl Ô‡ÌÂÎ¸, ÓÒÌ‡˘ÂÌÌ‡fl „Â·ÌÂÏ 

Ë Ù‡Î¸ˆÂÏ Ò „Î‡‰ÍÓÈ ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚ¸˛

ÓÒÌÓ‚ÌÓÈ ÙÓÏ‡Ú 625 x 1250 ÏÏ (‚ÍÎ˛˜‡fl „Â·ÂÌ¸)

ÚÓÎ˘ËÌ‡ Ô‡ÌÂÎÂÈ 16, 18, 20, 22, 24, 26, 28 ÏÏ (ÔÓ ‰Ó„Ó‚ÓÂÌÌÓÒÚË 30, 32 ÏÏ)

Ó·˙ÂÏÌ˚È ‚ÂÒ 1150–1450 Í„/Ï3

ÛÒÎÛ„Ë „‡ÌË ÙÂÁÂÓ‚‡Ì˚: „‡Ì¸ + Ù‡Î¸ˆ, ¯ÎËÙÓ‚Í‡

‰ÓÔÛÒÚËÏÓÂ ÓÚÍÎÓÌÂÌËÂ 
± 0,3 ÏÏ

ÔÓ ÚÓÎ˘ËÌÂ

ÓÚ‰ÂÎÍ‡ ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚË ·ÂÁ ÓÚ‰ÂÎÍË ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚË

ê‡ÁÏÂ˚ „Â·Ìfl Ë Ù‡Î¸ˆ‡ Ô‡ÌÂÎÂÈ CETRIS® PD Ë CETRIS® PDB (‚ÒÂ ‰‡ÌÌ˚Â ‚ ÏÏ):

d1 16 18 20 22 24 26 28

n2 5,5 5,5 5,5 5,5 7,0 7,0 7,0
n1 6,0 6,0 6,0 6,0 8,0 8,0 8,0
d2 5,0 6,0 7,0 8,0 8,0 9,0 10,0
d3 5,25 6,25 7,25 8,25 8,5 9,5 10,5
h1 10,0 10,0 10,0 10,0 10,0 10,0 10,0
h2 8,5 8,5 8,5 8,5 8,5 8,5 8,5

2.4.2  CETRIS

2.4.3  CETRIS
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2 Производственная 
программа

ñÂÏÂÌÚÌÓ-ÒÚÛÊÂ˜Ì‡fl Ô‡ÌÂÎ¸ ÚÓÎ˘ËÌÓÈ 10 ËÎË

12 ÏÏ, ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚ¸ ÍÓÚÓÓÈ Ó·‡ÁÛÂÚ ÂÎ¸ÂÙ,

ËÏËÚËÛ˛˘ËÈ ÒÚÛÍÚÛÛ ‰ÂÂ‚‡, ¯ÚÛÍ‡ÚÛÍË ËÎË

ÒÎ‡Ìˆ‡. éÒÌÓ‚ÌÓÈ ‡ÁÏÂ Ô‡ÌÂÎË 3350 x 1250 ÏÏ.

èÂ‰ÓÒÚ‡‚ÎflÂÏ˚Â ÛÒÎÛ„Ë ‡Ì‡ÎÓ„Ë˜Ì˚ Ô‡ÌÂÎflÏ

CETRIS® BASIC. ÅÎ‡„Ó‰‡fl Ò‚ÓÂÈ ‰ÂÍÓ‡ÚË‚ÌÓÈ

‚ÌÂ¯ÌÓÒÚË Ô‡ÌÂÎË CETRIS® PROFIL ËÒÔÓÎ¸ÁÛ˛ÚÒfl,

ÔÂËÏÛ˘ÂÒÚ‚ÂÌÌÓ, ‚ Í‡˜ÂÒÚ‚Â Ù‡Ò‡‰Ì˚ı Ó·ÎËˆÓ‚Ó˜Ì˚ı

Ô‡ÌÂÎÂÈ ‚ÌÛÚË ËÎË ‚ÌÂ ÔÓÏÂ˘ÂÌËÈ.

® PROFIL

ñÂÏÂÌÚÌÓ-ÒÚÛÊÂ˜Ì‡fl Ô‡ÌÂÎ¸ ÚÓÎ˘ËÌÓÈ 8–32 ÏÏ

Ò „Î‡‰ÍÓÈ ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚ¸˛. èÓ ‰Ó„Ó‚ÓÂÌÌÓÒÚË

‚ÓÁÏÓÊÌ‡ ÔÓÒÚ‡‚Í‡ Ô‡ÌÂÎÂÈ Ú‡ÍÊÂ Ò ÚÓÎ˘ËÌÓÈ

34, 36, 38 Ë 40 ÏÏ. ë Ó·ÂËı ÒÚÓÓÌ Ë Ì‡ ‚ÒÂı „‡Ìflı

Ì‡ÌÂÒÂÌ‡ „ÛÌÚÓ‚‡fl ÓÍ‡ÒÍ‡ ·ÂÎÓ„Ó ˆ‚ÂÚ‡. éÍ‡ÒÍ‡

Ì‡ÌÓÒËÚÒfl ‚ Ó‰ËÌ ËÎË ‰‚‡ ÒÎÓfl. éÒÌÓ‚ÌÓÈ ‡ÁÏÂ

Ô‡ÌÂÎË 3350 x 1250 ÏÏ. èÂ‰ÓÒÚ‡‚ÎflÂÏ˚Â ÛÒÎÛ„Ë

‡Ì‡ÎÓ„Ë˜Ì˚ Í‡Í Û Ô‡ÌÂÎÂÈ CETRIS® BASIC. 

ÉÛÌÚÓ‚‡fl ÓÍ‡ÒÍ‡ ÛÎÛ˜¯‡ÂÚ ÔËÎÂ„‡ÂÏÓÒÚ¸ ÙË-

Ì‡Î¸ÌÓÈ ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚÌÓÈ ÓÚ‰ÂÎÍË Ë ‰ÓÒÍË, ÒÌËÊ‡ÂÚ

ÒÔÓÒÓ·ÌÓÒÚ¸ Ô‡ÌÂÎË ÔÓ„ÎÓ˘‡Ú¸ ‚Î‡„Û Ë ‡ÒıÓ‰

ÙËÌ‡Î¸ÌÓÈ Í‡ÒÍË.

® PLUS

CETRIS® PROFIL
ˆÂÏÂÌÚÌÓ-ÒÚÛÊÂ˜Ì‡fl Ô‡ÌÂÎ¸ Ò ˆÂÏÂÌÚÌÓ-ÒÂÓÈ ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚ¸˛ 

Ë ÂÎ¸ÂÙÓÏ

ÓÒÌÓ‚ÌÓÈ ÙÓÏ‡Ú 1250 x 3350 ÏÏ

ÚÓÎ˘ËÌ‡ Ô‡ÌÂÎÂÈ 10, 12 ÏÏ

Ó·˙ÂÏÌ˚È ‚ÂÒ 1150–1450 Í„/Ï3

ÛÒÎÛ„Ë
ÔÓ ÚÂ·Ó‚‡ÌË˛ á‡Í‡Á˜ËÍ‡ – ÂÁÍ‡, ÔÓÒ‚ÂÎË‚‡ÌËÂ ÓÚ‚ÂÒÚËÈ, 

ÒÂÁÍ‡ „‡ÌÂÈ

ÚËÔ ÂÎ¸ÂÙ‡ ¯ÚÛÍ‡ÚÛÍ‡, ÒÎ‡ÌÂˆ, ‰ÂÂ‚Ó

ÓÚ‰ÂÎÍ‡ ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚË ·ÂÁ ÓÚ‰ÂÎÍË ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚË

CETRIS® PLUS
ˆÂÏÂÌÚÌÓ-ÒÚÛÊÂ˜Ì‡fl Ô‡ÌÂÎ¸ Ò „Î‡‰ÍÓÈ ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚ¸˛ Ë ÓÒÌÓ‚ÌÓÈ

ÓÍ‡ÒÍÓÈ

ÓÒÌÓ‚ÌÓÈ ÙÓÏ‡Ú 1250 x 3350 ÏÏ

ÚÓÎ˘ËÌ‡ Ô‡ÌÂÎÂÈ 8, 10, 12, 14, 16, 18, 20, 22, 24, 26, 28, 30, 32 ÏÏ

Ó·˙ÂÏÌ˚È ‚ÂÒ 1150–1450 Í„/Ï3

ÛÒÎÛ„Ë
ÔÓ ÚÂ·Ó‚‡ÌË˛ á‡Í‡Á˜ËÍ‡ – ÂÁÍ‡, Ó·‡·ÓÚÍ‡ ÙÂÁÓÈ, ÔÓÒ‚ÂÎË‚‡ÌËÂ

ÓÚ‚ÂÒÚËÈ, ÒÂÁÍ‡ „‡ÌÂÈ

ÓÚ‰ÂÎÍ‡ ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚË „ÛÌÚÓ‚‡fl Í‡ÒÍ‡ HC-3 (Ó‰ÌÓÒÎÓÈÌ‡fl, ‰‚ÛıÒÎÓÈÌ‡fl ÔÓÍ‡ÒÍ‡)

ÓÚÚÂÌÍË ˆ‚ÂÚÓ‚ÓÈ ÓÚÚÂÌÓÍ 0100-·ÂÎ˚È

2.4.4  CETRIS
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2Производственная 
программа

ñÂÏÂÌÚÌÓ-ÒÚÛÊÂ˜Ì‡fl Ô‡ÌÂÎ¸ ÚÓÎ˘ËÌÓÈ 10 ËÎË

12 ÏÏ, ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚ¸ ÍÓÚÓÓÈ ÔÂ‰ÒÚ‡‚ÎflÂÚ ÒÓ·ÓÈ

ÂÎ¸ÂÙ, ËÏËÚËÛ˛˘ËÈ ÒÚÛÍÚÛÛ ‰ÂÂ‚‡, ¯ÚÛÍ‡-

ÚÛÍË ËÎË ÒÎ‡Ìˆ‡. ç‡ Ó·ÓËı ÒÚÓÓÌ‡ı Ë Ì‡ ‚ÒÂı

„‡Ìflı Ì‡ÌÂÒÂÌ‡ „ÛÌÚÓ‚‡fl ÔÓÍ‡ÒÍ‡ ·ÂÎÓ„Ó

ˆ‚ÂÚ‡, ÍÓÚÓ‡fl ÛÎÛ˜¯‡ÂÚ ÔËÎÂ„‡ÂÏÓÒÚ¸ ÏÂÊ‰Û

Ô‡ÌÂÎ¸˛ Ë ÙËÌ‡Î¸ÌÓÈ ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚÌÓÈ Ó·‡·ÓÚÍÓÈ

Ë ÒÌËÊ‡ÂÚ ‡ÒıÓ‰ ÙËÌ‡Î¸ÌÓÈ Í‡ÒÍË. éÒÌÓ‚ÌÓÈ

‡ÁÏÂ Ô‡ÌÂÎË 3350 x 1250 ÏÏ. èÂ‰ÓÒÚ‡‚ÎflÂÏ˚Â

ÛÒÎÛ„Ë ‡Ì‡ÎÓ„Ë˜Ì˚ Í‡Í Û Ô‡ÌÂÎÂÈ CETRIS® BASIC.

Ç Ò‚flÁË Ò ‰ÂÍÓ‡ÚË‚Ì˚Ï ‚ÌÂ¯ÌËÏ ‚Ë‰ÓÏ Ô‡ÌÂÎË

CETRIS® PROFIL PLUS ‚ ÔÂ‚Û˛ Ó˜ÂÂ‰¸ ËÒÔÓÎ¸-

ÁÛ˛ÚÒfl ‚ Í‡˜ÂÒÚ‚Â Ù‡Ò‡‰Ì˚ı Ó·ÎËˆÓ‚Ó˜Ì˚ı Ô‡ÌÂ-

ÎÂÈ ‚ ˝ÍÒÚÂ¸Â‡ı Ë ËÌÚÂ¸Â‡ı.

® PROFIL PLUS

ñÂÏÂÌÚÌÓ-ÒÚÛÊÂ˜Ì‡fl Ô‡ÌÂÎ¸ ÚÓÎ˘ËÌÓÈ 10–32 ÏÏ

Ò „Î‡‰ÍÓÈ ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚ¸˛, ÓÒÌ‡˘ÂÌÌ‡fl „ÛÌÚÓ‚ÓÈ

ÔÓÍ‡ÒÍÓÈ Ë ÙËÌ‡Î¸ÌÓÈ Í‡ÒÍÓÈ ‚ ˆ‚ÂÚÓ‚ÓÈ „‡ÏÏÂ

ÒÓ„Î‡ÒÌÓ Ó·‡Áˆ‡Ï RAL, NCS. èÓ ÒÓ„Î‡ÒÓ‚‡ÌË˛

ÏÓÊÌÓ ÔÓÒÚ‡‚ËÚ¸ Ë Ô‡ÌÂÎË ÚÓÎ˘ËÌÓÈ 34, 36, 38 

Ë 40 ÏÏ. éÒÌÓ‚ÌÓÈ ‡ÁÏÂ Ô‡ÌÂÎË 3350 x 1250 ÏÏ.

èÂ‰ÓÒÚ‡‚ÎflÂÏ˚Â ÛÒÎÛ„Ë ‡Ì‡ÎÓ„Ë˜Ì˚ Í‡Í Û Ô‡ÌÂÎÂÈ

CETRIS® BASIC. è‡ÌÂÎË CETRIS® FINISH ÔÂÊ‰Â

‚ÒÂ„Ó ËÒÔÓÎ¸ÁÛ˛ÚÒfl ‚ Í‡˜ÂÒÚ‚Â Ù‡Ò‡‰Ì˚ı Ó·ÎËˆÓ-

‚Ó˜Ì˚ı Ô‡ÌÂÎÂÈ ‚ ˝ÍÒÚÂ¸Â‡ı.

® FINISH

CETRIS® PROFIL PLUS ˆÂÏÂÌÚÌÓ-ÒÚÛÊÂ˜Ì‡fl Ô‡ÌÂÎ¸ Ò ÂÎ¸ÂÙÓÏ Ë Ò „ÛÌÚÓ‚ÓÈ ÔÓÍ‡ÒÍÓÈ

ÓÒÌÓ‚ÌÓÈ ÙÓÏ‡Ú 1250 x 3350 ÏÏ

ÚÓÎ˘ËÌ‡ Ô‡ÌÂÎÂÈ 10, 12 ÏÏ

Ó·˙ÂÏÌ˚È ‚ÂÒ 1150–1450 Í„/Ï3

ÚËÔ ÂÎ¸ÂÙ‡ ¯ÚÛÍ‡ÚÛÍ‡, ÒÎ‡ÌÂˆ, ‰ÂÂ‚Ó

ÛÒÎÛ„Ë ÔÓ ÚÂ·Ó‚‡ÌË˛ á‡Í‡Á˜ËÍ‡ – ÂÁÍ‡, ÔÓÒ‚ÂÎË‚‡ÌËÂ ÓÚ‚ÂÒÚËÈ, ÒÂÁÍ‡ „‡ÌÂÈ

ÓÚ‰ÂÎÍ‡ ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚË „ÛÌÚÓ‚‡fl Í‡ÒÍ‡ HC-3 (Ó‰ÌÓÒÎÓÈÌ‡fl, ‰‚ÛıÒÎÓÈÌ‡fl ÔÓÍ‡ÒÍ‡)

ÓÚÚÂÌÍË ˆ‚ÂÚÓ‚ÓÈ ÓÚÚÂÌÓÍ 0100-·ÂÎ˚È

CETRIS® FINISH
ˆÂÏÂÌÚÌÓ-ÒÚÛÊÂ˜Ì‡fl Ô‡ÌÂÎ¸ Ò „Î‡‰ÍÓÈ ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚ¸˛, ÓÒÌ‡˘ÂÌÌ‡fl „ÛÌÚÓ‚ÓÈ

ÔÓÍ‡ÒÍÓÈ Ë ÙËÌ‡Î¸ÌÓÈ Í‡ÒÍÓÈ ‚ ˆ‚ÂÚÓ‚ÓÈ „‡ÏÏÂ ÒÓ„Î‡ÒÌÓ Ó·‡Áˆ‡Ï

ÓÒÌÓ‚ÌÓÈ ÙÓÏ‡Ú 1250 x 3350 ÏÏ

ÚÓÎ˘ËÌ‡ Ô‡ÌÂÎÂÈ 10, 12, 14, 16, 18, 20, 22, 24, 26, 28, 30, 32 ÏÏ

Ó·˙ÂÏÌ˚È ‚ÂÒ 1150–1450 Í„/Ï3

ÛÒÎÛ„Ë
ÔÓ ÚÂ·Ó‚‡ÌË˛ á‡Í‡Á˜ËÍ‡ – ÂÁÍ‡, Ó·‡·ÓÚÍ‡ ÙÂÁÓÈ, ÔÓÒ‚ÂÎË‚‡ÌËÂ

ÓÚ‚ÂÒÚËÈ, ÒÂÁÍ‡ „‡ÌÂÈ

ÚËÔ ÂÎ¸ÂÙ‡ „Î‡‰ÍËÈ

ÓÚ‰ÂÎÍ‡ ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚË „ÛÌÚÓ‚‡fl Í‡ÒÍ‡ DENASIL Z, ÙËÌ‡Î¸Ì‡fl Í‡ÒÍ‡ DENASIL

ÓÚÚÂÌÍË
ÒÓ„Î‡ÒÌÓ Ó·‡Áˆ‡Ï RAL, NCS (‚ÓÔÓÒ Ó ÚÓÏ, ÔÓ‰ıÓ‰ËÚ ÎË ÓÚÚÂÌÓÍ 

ÔÓÍÓÌÒÛÎ Ú̧ËÛÈÚÂ Ò ÔÓËÁ‚Ó‰ËÚÂÎÂÏ)

2.4.6  CETRIS

2.4.7  CETRIS
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‰ÎËÌ‡ Ô‡ÌÂÎË CETRIS® DOLOMIT

(ÏÏ)

ñÂÏÂÌÚÌÓ-ÒÚÛÊÂ˜Ì‡fl Ô‡ÌÂÎ¸ ÚÓÎ˘ËÌÓÈ 10–24 ÏÏ

ÓÒÌ‡˘ÂÌ‡ ÔÓÒ˚ÔÍÓÈ ËÁ Ï‡ÏÓÌÓÈ ÍÓ¯ÍË ‡ÁÎË˜-

ÌÓÈ ÁÂÌËÒÚÓÒÚË Ë Ò ‡ÁÎË˜Ì˚ÏË ˆ‚ÂÚÓ‚˚ÏË

ÓÚÂÌÍ‡ÏË ÒÓ„Î‡ÒÌÓ Ó·‡Áˆ‡Ï. è‡ÌÂÎË ÔÓÒÚ‡‚Îfl-

˛ÚÒfl ‚ Ô‡‚ÓÛ„ÓÎ¸Ì˚ı ÙÓÏ‡Ú‡ı Ò ‡ÁÏÂ‡ÏË

ÒÓ„Î‡ÒÌÓ ÚÂ·Ó‚‡ÌËflÏ á‡Í‡Á˜ËÍ‡. è‡ÌÂÎË CETRIS®

DOLOMIT ÔÂÊ‰Â ‚ÒÂ„Ó ËÒÔÓÎ¸ÁÛ˛ÚÒfl ‚ Í‡˜ÂÒÚ‚Â

Ù‡Ò‡‰Ì˚ı Ó·ÎËˆÓ‚Ó˜Ì˚ı Ô‡ÌÂÎÂÈ ‚ ˝ÍÒÚÂ¸Â‡ı.

ñÂÏÂÌÚÌÓ-ÒÚÛÊÂ˜Ì‡fl Ô‡ÌÂÎ¸ ÚÓÎ˘ËÌÓÈ 10 ËÎË 12 ÏÏ,

ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚ¸ ÍÓÚÓÓÈ ÔÂ‰ÒÚ‡‚ÎflÂÚ ÒÓ·ÓÈ ÂÎ¸ÂÙ,

ËÏËÚËÛ˛˘ËÈ ÒÚÛÍÚÛÛ‰ÂÂ‚‡, ¯ÚÛÍ‡ÚÛÍË ËÎË

ÒÎ‡Ìˆ‡. è‡ÌÂÎ¸ ÓÒÌ‡˘ÂÌ‡ „ÛÌÚÓ‚ÓÈ ÔÓÍ‡ÒÍÓÈ 

Ë ÙËÌ‡Î¸ÌÓÈ Í‡ÒÍÓÈ ‚ ˆ‚ÂÚÓ‚ÓÈ „‡ÏÏÂ ÒÓ„Î‡ÒÌÓ

Ó·‡Áˆ‡Ï RAL, NCS. éÒÌÓ‚ÌÓÈ ‡ÁÏÂ Ô‡ÌÂÎË je

3350 x 1250 ÏÏ. èÂ‰ÓÒÚ‡‚ÎflÂÏ˚Â ÛÒÎÛ„Ë ‡Ì‡ÎÓ„Ë˜Ì˚

Í‡Í Û Ô‡ÌÂÎÂÈ CETRIS® BASIC. Ç Ò‚flÁË Ò ‰ÂÍÓ‡ÚË‚Ì˚Ï

‚ÌÂ¯ÌËÏ ‚Ë‰ÓÏ Ô‡ÌÂÎË CETRIS® PROFIL FINISH

pouÏívají pfiedev‰ím jako fasádní obkladové Ô‡ÌÂÎË

‚ ˝ÍÒÚÂ¸Â‡ı Ë ËÌÚÂ¸Â‡ı.

® PROFIL FINISH

® DOLOMIT

å‡ÍÒËÏ‡Î¸Ì˚Â ‡ÁÏÂ˚ 

Ô‡ÌÂÎÂÈ CETRIS® DOLOMIT

CETRIS® PROFIL FINISH
ˆÂÏÂÌÚÌÓ-ÒÚÛÊÂ˜Ì‡fl Ô‡ÌÂÎ¸ Ò ÂÎ¸ÂÙÓÏ, ÓÒÌ‡˘ÂÌÌ‡fl „ÛÌÚÓ‚ÓÈ

ÔÓÍ‡ÒÍÓÈ Ë ÙËÌ‡Î¸ÌÓÈ Í‡ÒÍÓÈ ‚ ˆ‚ÂÚÓ‚ÓÈ „‡ÏÏÂ ÒÓ„Î‡ÒÌÓ Ó·‡Áˆ‡Ï

ÓÒÌÓ‚ÌÓÈ ÙÓÏ‡Ú 1250 x 3350 ÏÏ

ÚÓÎ˘ËÌ‡ Ô‡ÌÂÎÂÈ 10, 12 ÏÏ

Ó·˙ÂÏÌ˚È ‚ÂÒ 115–1450 Í„/Ï3

ÚËÔ ÂÎ¸ÂÙ‡ ¯ÚÛÍ‡ÚÛÍ‡, ÒÎ‡ÌÂˆ, ‰ÂÂ‚Ó

ÛÒÎÛ„Ë ÔÓ ÚÂ·Ó‚‡ÌË˛ á‡Í‡Á˜ËÍ‡ – ÂÁÍ‡, ÔÓÒ‚ÂÎË‚‡ÌËÂ ÓÚ‚ÂÒÚËÈ, 

ÒÂÁÍ‡ „‡ÌÂÈ

ÓÚ‰ÂÎÍ‡ ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚË „ÛÌÚÓ‚‡fl Í‡ÒÍ‡ DENASIL Z, ÙËÌ‡Î¸Ì‡fl Í‡ÒÍ‡ DENASIL

ÓÚÚÂÌÍË ÒÓ„Î‡ÒÌÓ Ó·‡Áˆ‡Ï RAL, NCS (‚ÓÔÓÒ Ó ÚÓÏ, ÔÓ‰ıÓ‰ËÚ ÎË ÓÚÚÂÌÓÍ

ÔÓÍÓÌÒÛÎ Ú̧ËÛÈÚÂ Ò ÔÓËÁ‚Ó‰ËÚÂÎÂÏ)

CETRIS® DOLOMIT
ˆÂÏÂÌÚÌÓ-ÒÚÛÊÂ˜Ì‡fl Ô‡ÌÂÎ¸, ÓÒÌ‡˘ÂÌÌ‡fl ÔÓÒ˚ÔÍÓÈ ËÁ Ï‡ÏÓÌÓÈ ÍÓ¯ÍË

‡ÁÎË˜ÌÓÈ ÁÂÌËÒÚÓÒÚË Ë Ò ‡ÁÎË˜Ì˚ÏË ˆ‚ÂÚÓ‚˚ÏË ÓÚÂÌÍ‡ÏË ÒÓ„Î‡ÒÌÓ Ó·‡Áˆ‡Ï.

Ï‡ÍÒËÏ‡Î¸Ì˚È ÙÓÏ‡Ú ÒÓ„Î‡ÒÌÓ ÌËÊÂÛÍ‡Á‡ÌÌÓÈ Ú‡·ÎËˆ˚

ÚÓÎ˘ËÌ‡ Ô‡ÌÂÎÂÈ 10, 12, 14, 16, 18, 20, 22, 24 ÏÏ

Ó·˙ÂÏÌ˚È ‚ÂÒ 1150–1450 Í„/Ï3

ÓÚ‰ÂÎÍ‡ ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚË Ï‡ÏÓÌ‡fl ÍÓ¯Í‡, Ù‡ÍˆËË A (1,0–1,5 ÏÏ), B (1,2–1,8 ÏÏ), C (2,0–2,5 ÏÏ)

ÓÚÚÂÌÍË Ë Ù‡ÍˆËË ÒÓ„Î‡ÒÌÓ Ó·‡Áˆ‡Ï* ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚÌÓÈ Ó·‡·ÓÚÍË CETRIS® DOLOMIT

�

* Ú‡·ÎËˆ˚ Ó·‡ÁˆÓ‚ ÏÓ„ÛÚ ·˚Ú¸ ‚˚ÒÎ‡Ì˚ ÔÓ Á‡ÔÓÒÛ

2.4.8  CETRIS

2.4.9  CETRIS

стр. 18
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2.4.10  CETRIS® LASIN

CETRIS® LASIN

1250 x 3350 mm

10, 12, 14, 16, 18, 20, 22, 24, 26, 28, 30, 32 mm

3

2.4.11  CETRIS® LASUR

CETRIS® LASUR

1250 x 3350 mm

10, 12, 14, 16, 18, 20, 22, 24, 26, 28, 30, 32 mm

1150–1450 kg/m3

1150 –1450 kg/m

стр. 19

Интерьерная цементо-стружечная панель тол. 
10 – 32 мм по всей поверхности с обеих сторон 
отшлифована. Лицевая сторона и грани на по-
верхности обработаны водой растворимым 
лазурным лаком. Обратная сторона обработана 
охранной краской.
Панели поставляются в прямоугольных форма-
тах макс. размером  3 350 × 1 250 мм. Панели 
CETRIS® LASIN предназначены для декоратив-
ного использования в интерьере – облицов-
ка стен, создание кассетных потолков и т.д. 
Поверхностная обработка образует очень устой-
чивый поверхностный слой, устойчивый против 
УФ излучения или износа.

Шлифованная цементо-стружечная панель с гладкой поверхностью, 
обработанная подкрашенным лазурным лаком

Цементо-стружечная панель с гладкой поверхностью, 
обработанная лазурным лаком в соответствии с образцами

максимальный 
формат

толщина панелей

объёмный вес

служба

поверхностная 
обработка

оттенки

по требованию заказчика – резка, сверление отверстий притупление гран

акрилатный водой растворимый лазурный подкрашенный лак DENAPOL

в соответствии с образцами* – тёмно-серый, светлосерый, голубой, 
жёлтый, зелённый, красный, коричневый

* Образец находится на предпоследней странице каталога

максимальный 
формат

толщина панелей

объёмный вес

служба

поверхностная 
обработка

оттенки

по требованию заказника - резка, сверление отверстий, притупление граней

акрилатный водой растворимый лазурный подкрашенный лак DENAPOL

в соответствии с образцами* – тёмно-серый, светлосерый, голубой, 
жёлтый, зелённый, красный, коричневый

* Образец находится на предпоследней странице каталога

Цементо-стружечная панель тол.10 – 32 мм с 
гладкой поверхностью, обработанная охранным 
слоем – лазурным акрилатовым лаком в оттен-
ках в соответствии с образцами. Поверхностная 
обработка устойчива против УФ излучения или 
износа, атмосферного влияния. Панели по-
ставляются в прямоугольных форматах макс. 
размером 3 350 × 1 250 мм. Предлагаемые 
службы такие же, как и у панелей CETRIS® BASIC. 
Панели CETRIS® LASUR используются, главным 
образом, как фасадные облицовочные панели 
в экстерьере.
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èË·ÎËÁËÚÂÎ¸Ì‡fl äÓÎ-‚Ó èÎÓ˘‡‰¸
é·˘‡fl

íÓÎ˘ËÌ‡ èË·ÎËÁËÚÂÎ¸Ì‡fl
Ï‡ÒÒ‡ Ô‡ÌÂÎÂÈ Ô‡ÌÂÎÂÈ

ÔË·ÎËÁËÚÂÎ¸Ì‡fl

Ô‡ÌÂÎË Ï‡ÒÒ‡
Ô‡ÌÂÎË Ì‡ ÔÓ‰‰ÓÌÂ Ì‡ ÔÓ‰‰ÓÌÂ

Ï‡ÒÒ‡ Ô‡ÌÂÎÂÈ

‚ÍÎ˛˜‡fl ÔÓ‰‰ÓÌ
ÏÏ Í„/Ï2 Í„/¯Ú ¯Ú Ï2 Í„

8 11,36 47,6 60 251,25 2894
10 14,2 59,5 45 188,44 2716
12 17,0 71,4 40 167,50 2894
14 19,9 83,3 35 146,56 2954
16 22,7 95,1 30 125,63 2894
18 25,6 107,0 25 104,69 2716
20 28,4 118,9 25 104,69 3013
22 31,5 130,8 20 83,75 2656
24 34,3 142,7 20 83,75 2894
26 36,9 154,6 20 83,75 3132
28 39,8 166,5 15 62,81 2537
30 42,6 178,4 15 62,81 2716
32 45,4 190,3 15 62,81 2894
34 48,3 202,2 15 62,81 3073
36 51,1 214,1 10 41,88 2181
38 54,0 226,0 10 41,88 2300
40 56,8 237,9 10 41,88 2419

éÒÌÓ‚Ì˚Â ‰‡ÌÌ˚Â Ó· ÛÔ‡ÍÓ‚ÍÂ ˆÂÏÂÌÚÌÓ-ÒÚÛÊÂ˜Ì˚ı Ô‡ÌÂÎÂÈ CETRIS® ‚ ÓÒÌÓ‚ÌÓÏ ÙÓÏ‡ÚÂ
(1250 x 3350 ÏÏ)

èË·ÎËÁËÚÂÎ¸Ì‡fl äÓÎ-‚Ó èÎÓ˘‡‰¸
é·˘‡fl

íÓÎ˘ËÌ‡ èË·ÎËÁËÚÂÎ¸Ì‡fl
Ï‡ÒÒ‡ Ô‡ÌÂÎÂÈ Ô‡ÌÂÎÂÈ

ÔË·ÎËÁËÚÂÎ¸Ì‡fl

Ô‡ÌÂÎË Ï‡ÒÒ‡
Ô‡ÌÂÎË Ì‡ ÔÓ‰‰ÓÌÂ Ì‡ ÔÓ‰‰ÓÌÂ

Ï‡ÒÒ‡ Ô‡ÌÂÎÂÈ

‚ÍÎ˛˜‡fl ÔÓ‰‰ÓÌ
ÏÏ Í„/Ï2 Í„/¯Ú ¯Ú Ï2 Í„

16 22,7 17,8 50 39,0 895
18 25,6 20,0 45 35,1 906
20 28,4 22,2 40 31,2 895
22 31,5 24,6 35 31,2 868
24 34,3 26,8 35 31,2 946
26 36,9 28,8 30 23,4 865
28 39,8 31,1 30 23,4 932

éÒÌÓ‚Ì˚Â ‰‡ÌÌ˚Â Ó· ÛÔ‡ÍÓ‚ÍÂ Ì‡ÔÓÎ¸Ì˚ı Ô‡ÌÂÎÂÈ CETRIS® PD, CETRIS® PDB
(‡ÁÏÂ 1250 x 625 ÏÏ)

èË·ÎËÁËÚÂÎ¸Ì‡fl äÓÎ-‚Ó èÎÓ˘‡‰¸
é·˘‡fl

íÓÎ˘ËÌ‡ èË·ÎËÁËÚÂÎ¸Ì‡fl
Ï‡ÒÒ‡ Ô‡ÌÂÎÂÈ Ô‡ÌÂÎÂÈ

ÔË·ÎËÁËÚÂÎ¸Ì‡fl

Ô‡ÌÂÎË Ï‡ÒÒ‡
Ô‡ÌÂÎË Ì‡ ÔÓ‰‰ÓÌÂ Ì‡ ÔÓ‰‰ÓÌÂ

Ï‡ÒÒ‡ Ô‡ÌÂÎÂÈ

‚ÍÎ˛˜‡fl ÔÓ‰‰ÓÌ
ÏÏ Í„/Ï2 Í„/¯Ú ¯Ú Ï2 Í„

12 ÌËÊÌflfl 17,0 13,3 70 54,7 950
12 ‚ÂıÌflfl 17,0 13,3 70 54,7 950

éÒÌÓ‚Ì˚Â ‰‡ÌÌ˚Â Ó· ÛÔ‡ÍÓ‚ÍÂ Ô‡ÌÂÎÂÈ CETRIS® ‰Îfl Ì‡ÔÓÎ¸Ì˚ı ÒËÒÚÂÏ IZOCET Ë NOPCET
(‡ÁÏÂ 1250 x 625 ÏÏ)

èË·ÎËÁËÚÂÎ¸Ì‡fl äÓÎ-‚Ó èÎÓ˘‡‰¸
é·˘‡fl

íÓÎ˘ËÌ‡ èË·ÎËÁËÚÂÎ¸Ì‡fl
Ï‡ÒÒ‡ Ô‡ÌÂÎÂÈ Ô‡ÌÂÎÂÈ

ÔË·ÎËÁËÚÂÎ¸Ì‡fl

Ô‡ÌÂÎË Ï‡ÒÒ‡
Ô‡ÌÂÎË Ì‡ ÔÓ‰‰ÓÌÂ

Ï‡ÒÒ‡ Ô‡ÌÂÎÂÈ

‚ÍÎ˛˜‡fl ÔÓ‰‰ÓÌ
ÏÏ Í„/Ï2 Í„/¯Ú ¯Ú Ï2 Í„

20 48,6 260
20 150 145,8 745

4,7
4,7

Ì‡ ÔÓ‰‰ÓÌÂ

50
4,75
4,75
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Примечание: Формат и упаковка могут быть изменены в зависимости от поставляемого ассорти-
мента производителя дерево-волокнистых панелей.

2.5  Упаковка, складирование, манипуляция

Цементо-стружечные плиты CETRIS® укладыва-
ются на транспортные деревянные поддоны, ко-
торые позволяют осуществить манипулирование 
с ними при помощи автопогрузчика. Фиксация 
обеспечивается путем стягивания панелей к под-
дону при помощи ленты в поперечном направ-
лении, продольное стягивание лентой осущест-
вляется лишь по требованию заказчика. Панели 
CETRIS® защищены от воздействия окружающей 
природной среды при помощи упаковки из по-
лиэтиленовой фольги. Однако упаковка панелей 
CETRIS® в полиэтиленовую пленку не выполняет 
условия для защиты панелей от длительного воз-
действия погодных условий при складировании 
панелей на незакрытом пространстве. При скла-
дировании может произойти прогиб верхней па-
нели из-за воздействия более быстрого высыха-
ния верхней поверхности. Такой прогиб можно 
устранить путем переворачивания панели.

Складирование панелей CETRIS® должно осу-
ществляться в крытых, сухих помещениях так, 
чтобы панели, перед их укреплением к конструк-
ции, не намокали. При складировании поддоны 
с панелями CETRIS® с одинаковой вертикальной 
проекцией можно складировать в несколько сло-
ев друг на друга, однако не более, чем в 5 слоев. 
При манипуляциях панели CETRIS® должны быть 
уложены на поддонах. При ином уложении с па-
нелями можно манипулировать тогда, когда они 
находятся в вертикальном положении. Перенос 
вручную также осуществляется в вертикальном 
положении.

Основные данные об упаковке дерево-волокнистых панелей Izoplat для напольных систем IZOСЕТ 
(размер 1 200 × 810 мм)
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2.6  Параметры экспедированных плит

Полу паз

Погрешности обработки граней учтены и не влияют на правильность монтажа.

Гребень и пазПаз

 Размер Отклонение
 A −0,5 / +0,5

 B 0 / +1,5

 C 0 / +2

 Размер Отклонение Размер Отклонение
 A1 −1 / 0 A2 −1 / 0
 B1 0 / +1,5 B2 0 / +1,5
 C1 0 / +2 C2 −2 / 0

Все размеры в мм.

ПАРАМЕТРЫ 1. КЛАСС КАЧЕСТВА 2. КЛАСС КАЧЕСТВА

Отклонение от прямого угла макс. 2 мм/1 m длины макс. 4 мм/1 м длины
Разрешённое повреждение гран макс. 3 мм глубины макс. 30 мм глубины
Выступ в плоскости макс. 1 мм, vel. 10 мм макс. 1 мм
Углубления макс. 1 мм, vel. 10 мм макс. 2 мм 

Иное   Тощие края, кора в плоскости, впрессованный 
  цемент, оторванные грани, повреждённая
  поверхность от паллеты, повреждённые углы
  и граны от черновых и пильных дисков.

B
1

A
1

A
2

B
2

C1

C2
верхняя сторона

B
1

A
1

C1 C2

B
2

A
2

верхняя сторона

B
A

C

верхняя сторона

2.6.1 Размерная толерантность
Все допуски размеров выше и ниже установ-
ленного предела соответствуют лишь II Классу 
качества.

Примечание: Приведённые толерантности уста-
новлены в соответствии с ČSN EN 634-1.

2.6.2  Внешний вид

2.6.3  Услуги  

СВОЙСТВА  ТОЛЩИНА ПЛИТ ТРЕБОВАНИЯ

   8, 10 мм ±0,7 мм
Толщина не шлифованной плиты 12, 14 мм ±1,0 мм
 16, 18 мм ±1,2 мм
 20 – 40 мм ±1,5 мм
Толщина шлифованной плиты   ±0,3 мм
Длина и ширена основного формата  ±5,0 мм
Точность деления у длины и ширены   ±3,0 мм
Толерантность прямоты гран  1,5 мм/м
Толерантность прямоугольности  2,0 мм/м

 Размер Отклонение Размер Отклонение
 A1 ±0,5 A2 ±0,5

 B1 0 / +0,5 B2 −0,5 / 0

 C1 0 / +2 C2 −2 / 0
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D

d d

x

D

d d

x

Отклонение
Точность обработки ±0,5 mm

Сверление

Поверхностная обработка

Гарантийный срок стойкости цвета (по произво-
дителю красок) минимально 3 года.

Цветные оттенки панелей CETRIS® FINISH (FINISH 
PROFIL) можно выбрать по образцу RAL или NCS, 
у панелей CETRIS® LASUR, LASIN, DOLOMIT по 
образцам поверхностной обработки панелей 
CETRIS®. Пригодность выбранного оттенка ре-
комендуем консультировать с нами.

Обратная сторона панелей CETRIS® с поверх-
ностной обработкой покрыта одним слоем 
основного цвета (лака) – стандартно белого или 
прозрачного оттенка. Охранная краска не пере-
крывает идентификационное описание панелей 
на обратной стороне. Поверхность обратной 
стороны может быть в плоскости немного по-
вреждена манипуляцией во время производства 
панелей CETRIS®.

Если по желанию заказчика изготовлен образец 
в желаемом цвете, служит лишь для ориентации 
о выбранном оттенке и степени покрытия (раз-
ница в ручной покраске образца и машинной 
покраски изготовляемой панели).

Отклонение расстояния отдельных высверлен-
ных дыр в плите макс. ±5 мм.

Снятие фасокПолукруглый паз и гребень

 Размер Отклонение Размер Отклонение
 D1 ±0,5 D2 ±0,5
 N1 0 / +0,5 N2 −0,5 / 0

Вид сверления
 Диаметр отверстия  Глубина заделки Толщина панели

 d (мм) D (мм) x (мм) (мм)
Без углубления  4,5 – 8,0 ±0,5 – –  8 – 40 
Без углубления  10,0 – 12,0 ±1,0 – –  8 – 40
С углублением 4,5 ±0,5  9,5 ±0,5 2,5 ±0,5 12 – 40
С углублением 5,5 ±0,5 10,0 ±0,5 2,5 ±0,5 12 – 40
С углублением 6,5 ±0,5 17,0 ±1,0 5,0 ±1,0 12 – 40 

3,
2

45° 45°

N
1

D
1

N
2

D
2

верхняя сторона


